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Technisches Prinzip
Globoid Trommelantrieb

EGV Baureihe — Globoid-Trommelantrieb

Die Vorzige der EXPERT Globoid-Drehtische aus der Baureine EGD
jetzt in optimierter Form als Trommelantrieb in den BaugrofRen EGV-90
und EGV-125

Kompakte Bauform — mehr Arbeitsraum

Durch die angepasste Konstruktion wir der benétige Bauraum auf ein
Minimum reduziert — ideal als Antriebsmodul fir die flexible
Unterbauspanntechnik im Karosserie-Rohbau.

Hohe Steifigkeit — ohne Absteckung

EGV Baureihe ermdoglicht hohe statische Belastungen in der Arbeitsposition.
Durch eine integrierte mechanische Verriegelung werden auftretende
Belastungen aufgenommen — keine zuséatzliche Absteckung nétig.

Geringe Taktzeiten — hohe Dynamik
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Konstruktionsprinzip

Abtriebsflansch

Kurvenrollen

Antriebswelle

Nut / Schrittwalze
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Bewahrter EXPERT Globoid-Antrieb

Erhohte Prazision durch spielarme Passungen
Mechanische Verriegelung in Raststellung
Ubertragung hoher statischer Momente

Verriegelungsklinken
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Takten & Positionieren. EGV-Trommelantrieb als Antriebsmodul fir die flexible Unterbauspanntechnik.

Fein-Positionierung von bis zu vier Geometrieaufnahmen (RPS-Punkte)
far vier unterschiedliche Fahrzeugmodelle.

Anwendungsbeispiel
,Windmuhle“
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Takten & Positionieren. Globoidantrieb mit integrierter Prazisionsverriegelung
fur die flexible Fertigung von bis zu 4 Fahrzeugen in einer Fertigungslinie

Beispielaufbau flexible Gesamtaufbau flexible Bodenspanntechnik mit EXPERT-TUNKERS Hubsenkforderer
Bodenspanntechnik

EGV EXPERT-TUNKERS
Hubsenkforderer
mit integrierter
Bodenspanntechnik

EGV
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Vorteile im Uberblick

Kompakte Bauweise
Geringer Platzbedarf in der Anlagenstation

Optimale Roboter-Zuganglichkeit
Schweifzangenzugriff ohne weitere Storkanten

Hohe Prazision und Belastbarkeit

Wiederholgenaue Positionierung durch mechanische Verriegelung
Bewdhrte EXPERT-TUNKERS Kurvenwalzentechnik

Variable Einbauposition

Verwendung als Horizontal- und Vertikalachse
Variable Motorpositionierung
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Dezentrales
Installationskonzept

EGV Rev. A

(OlId Version)

MOVIDRIVE /
MOVIPRO

SPS
INPUT
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EGV Rev. B
(Updated Version)

4 x

Max. 8 Stk.

4 x

1 X
MOVIFIT
FDC-SNI

SPS
INPUT
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Dezentrales
Installationskonzept

Movifit
FDC-SNI

Profinet

SNI Leistungskabel Kabel

SNI Leistungskabel 4 x2,5mm2 inkl. 2x Stecker M23
STO Verbindungskabel 2 x 0,75mm?2 inkl. 2x Stecker M12 (geschirmt)

1. Achse 2. Achse 3. Achse 4. Achse .. 8. Achse

Maximal 8 EGV125 mit einem Movifit FDC-SNI steuerbar

Gerateanschllsse mit Steckverbindung

nur 2 Leitungstypen notwendig

Installation erfolgt in Linienstruktur von einem DRC-Motor zum nachsten

bis 100m Leitungslange zwischen Movifit und letztem DRC-Motor moglich
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Datenblatt EGV 090
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Variable
Motoreinbaulage

Motor rechts
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Motor links
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Referenzen

FAW China

Skoda MI. Boleslav

Skoda MI. Boleslav (SK 260)
Skoda Nischni Nowgorod
VW China

VW Kaluga
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. 200 Stuck

. 250 Stuck

. 100 Stuck

90 Stuck

60 Stuck

80 Stuck
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Wir danken fir lhre
Aufmerksamkeit.

Kontakt:

EXPERT-TUNKERS GmbH
Seehofstr. 56-58
64653 Lorsch

Telefon +49 (0) 6251 / 592-0

E-Mail sales@expert-tuenkers.de
Internet www.expert-tuenkers.de
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